


Сабит Атаевич пользовался большим авто-
ритетом у работников Миннефтегазстроя
СССР. Нам хорошо известно, насколько велик
его личный вклад в развитие газовой про-
мышленности СССР.

С. А. Оруджев на посту министра газовой
промышленности проявил себя как талантли-
вый руководитель. Он обладал уникальным та-
лантом предвидения. Не боялся брать на себя
смелость в принятии неординарных решений,
которые сыграли важную роль в развитии га-
зовой отрасли.

С. А. Оруджев вникал во все вопросы, свя-
занные с производством, бывал на местах,
принимал оперативные решения. Он был про-
фессионалом высочайшего класса. Смелым,
но одновременно осторожным и расчётливым в
принятии решений, беззаветно преданным
своему делу.

Под его руководством проведена значи-
тельная работа по развитию и повышению
надежности Единой системы газоснабжения
страны, ускоренному вовлечению в разработку

крупнейших газовых и газоконденсатных место-
рождений в районах Средней Азии, Оренбург-
ской и Тюменской областей, техническому
перевооружению газовой промышленности.

Сабит Атаевич Оруджев – член-корреспо-
ндент Академии наук Азербайджанской ССР
(1967 г.), доктор наук, автор более 120 науч-
ных трудов, посвящённых проблемам разви-
тия нефтяной и газовой промышленности
СССР и стран мира. Многие его работы пере-
ведены на иностранные языки.

С.А.Оруждев за заслуги пред Родиной на-
граждён тремя орденами Ленина – в 1942,
1959 и 1980 году, орденом Октябрьской Рево-
люции (1971 г.), четырьмя орденами трудо-
вого Красного Знамени (1940, 1948, 1966,
1976 гг.), медалями «За трудовую доблесть»
(1953 г.) и «За трудовое отличие» (1951 г.).

Сабит Оруджев умер 20 апреля 1981 года.
Его смерть стала невосполнимой утратой для дру-
зей, родственников, для многих и многих людей,
с кем он жил и работал. Похоронили Оруджева
на Новодевичьем кладбище в Москве.
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Союза Верховного Совета СССР 6 – 11 созывов
от Киева, в 1966 – 1989 годах – заместитель
Председателя Совета Союза. В 1989 – 1991
годах – народный депутат СССР от КПСС. В
1961 – 1966 годах – кандидат в члены ЦК
КПСС, в 1966 – 1991 годах – член ЦК КПСС.

Родился 14 ноября 1918 года в Киеве в
семье Евгения Оскаровича Патона (1870 –
1953 гг.), преподавателя Киевского политех-
нического института, впоследствии академика
и директора Института электросварки, и На-
талии Викторовны Патон (1885 – 1971 гг.).
Внук известного русского военачальника,
героя русско-турецкой войны, генерала от ин-
фантерии Виктора Будде. По словам Патона,
в его паспорте было указано, что он является
русским по национальности.

Советский и украинский учёный в области
металлургии и технологии металлов, доктор
технических наук, профессор. С 1953 года –
директор Института электросварки имени Е.
О. Патона. С 1962 года – президент Нацио-
нальной академии наук Украины.

Академик, член Президиума АН СССР
(1962 – 1991 гг.). Дважды Герой Социалисти-
ческого Труда (1969 г., 1978 г.). Герой Украины
(1998 г.). Лауреат Ленинской премии (1957
г.), Сталинской премии III степени (1959 г.),
премии Совета Министров СССР и двух Госу-
дарственных премий Украины (1970 г., 2004
г.). Член КПСС с 1952 года.

В 1959 – 1988 годах – депутат, в 1963 –
1980 годах – член Президиума Верховного Со-
вета УССР, с 1962 – 1989 годы – депутат Совета
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где Борис Патон возглавил электротехнический
отдел Института электросварки и уже через год,
в 1945 году, защитил кандидатскую диссерта-
цию. Он очень быстро сумел организовать ра-
боту, собрать вокруг себя умных, талантливых
людей и увлечь их своими научными идеями.

В 1951 году в Киеве начинается строитель-
ство крупнейшего в мире цельносварного шос-
сейного моста через Днепр по проекту Евгения
Оскаровича Патона. Всего трёх месяцев не
дожил его создатель до открытия движения по
мосту, который вот уже много лет носит его имя.

С 1950 по 1953 год Борис Евгеньевич ра-
ботает заместителем директора по науке Ин-
ститута электросварки им. Е. О. Патона, а с
1953 года замещает отца на посту директора
этого института.

В 1951 году Б. Е. Патон был избран чле-
ном-корреспондентом Академии Наук УССР, в
1958 – действительным членом АН Украины.

За эти годы под руководством Бориса Па-
тона создан принципиально новый способ
сварки – электрошлаковая сварка, с помощью
которой была решена задача производства
уникальных сосудов высокого давления для
энергетики и химической промышленности,
крупногабаритных узлов для морских судов,
гидрогенераторов и многое другое. Он не
только возглавил исследования, направленные
на применение электрошлакового процесса
для улучшения качества металлов и сплавов,
но и руководил работой по их внедрению в раз-
личных отраслях промышленности. Занимался
разработкой ряда комплексных программ раз-
вития сварочного производства и науки о
сварке, исследованиями по применению сва-
рочных источников теплоты в специальных
плавильных агрегатах, а также созданием
новой отрасли качественной металлургии –
специальной электрометаллургии.

В Институте электросварки им. Е. О. Патона
успешно проводились и другие исследования.

Киевский политехнический институт по
специальности «Электротехника» Борис Патон
окончил в 1941 году, и сразу же был направ-
лен на работу в город Горький инженером в
электротехническую лабораторию завода
«Красное Сормово». Но уже в 1942-м он был
переведён в Институт электросварки, который
базировался в то время в Нижнем Тагиле. Со-
трудники института оказали огромную помощь
крупнейшему Уральскому танкостроительному
заводу в освоении разработанного незадолго до
войны метода сварки под флюсом.

Применение сварочных автоматов, упра-
вляемых начинающим рабочим, заменяло труд
восьмидесяти опытных сварщиков. И значи-
тельно повышало качество сварных швов, что
в условиях острого недостатка квалифициро-
ванных кадров решало важнейшую задачу
оборонного производства.

Сотрудники института во главе с директо-
ром непосредственно участвовали в монтаже
и наладке сварочных установок, сталкиваясь
с множеством трудностей из-за особенностей
нового способа сварки. Несмотря на крайнюю
занятость работой в цехах завода, Борис Ев-
геньевич успевал заниматься и научными ис-
следованиями.

Советские танкостроители первыми в мире
научились варить броню под флюсом. До самого
конца войны у немцев не было автоматической
сварки танковой брони, а у американцев она
появилась только в 1944 году.

«За образцово выполненное задание пра-
вительства по увеличению выпуска танков и
бронекорпусов», как говорилось в Указе Прези-
диума Верховного Совета СССР, Е. О. Патон был
награждён орденом Ленина, а его сын Борис – в
числе ряда других сотрудников института – ор-
деном Трудового Красного Знамени.

В середине 1944 года, после освобождения
столицы Украины от фашистских захватчи-
ков, сотрудники института вернулись в Киев,



Специалисты Миннефтегазстроя СССР в Институте сварки.
Пояснения дает академик Б. Е. Патон.

г. Киев,  г.
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Его, скорее всего, можно назвать своеобразной
парламентской республикой, где каждый имеет
право заявить и отстоять свою точку зрения».

28 февраля 1962 года 43-летний Борис Ев-
геньевич Патон был избран президентом АН
Украины, членом-корреспондентом которой он
являлся с 1951 года. Десятилетний опыт руко-
водства институтом подсказал ему единственно
верную стратегию на новой должности: все ин-
ституты заслуживают такого же внимания, как
и возглавляемый им, а направления исследо-
ваний в академии должны отвечать потребно-
стям народного хозяйства и народа Украины.
Фундаментальные исследования должны, как
правило, заканчиваться масштабными практи-
ческими результатами. Вновь избранный пре-
зидиум по инициативе Б. Е. Патона меньше

Одним из мощных направлений являлось изу-
чение процессов сварки давлением, физиче-
ские основы которых начали разрабатываться
ещё в довоенные годы. Были разработаны и
внедрены в производство такие технологии,
как многоточечная и рельефная сварка кар-
касных конструкций при изготовлении ваго-
нов, сельхозмашин и автомобилей, стыковая и
точечная сварка арматуры железобетонных
блоков, стыковая сварка рельсов для восста-
новления железнодорожных путей.

Вспоминая об атмосфере, царившей тогда в
институте, один из его сотрудников – директор
Международного центра электронно-лучевых
технологий Института электросварки им. Е. О.
Патона Борис Мовчан писал: «В нашем инсти-
туте никогда не было диктатуры руководителя.
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шихся традиционных научных школах и раз-
вивать актуальные направления науки и тех-
ники в области кибернетики, компьютерной
науки и техники, теории управления, систе-
мотехники, микроэлектроники, ракетно-кос-
мической техники и многих других. Особое
место занимали исследования, проведенные
в интересах военно-промышленного ком-
плекса страны.

В 60-х годах Б. Е. Патон был единствен-
ным президентом из всех республиканских
академий, который смог противостоять безо-
тветственному решению Первого секретаря
ЦК КПСС Никиты Сергеевича Хрущёва о пе-
редаче большинства научно-исследовательских
институтов всех академий промышленности.
Именно тогда знаменитый академик П. Л. Ка-
пица, выражая мнение ведущих академиков
страны, сказал Хрущёву: «Не делайте так! Это
всё равно, что свинью стричь – визгу много,
толку мало!»

Несмотря на бунт академиков, Хрущёв на-
стоял на своём решении и вывел из системы
АН около 100 институтов. И только Б. Е.
Патон устоял – уговорил секретаря ЦК КП(б)
Украины П. Е. Шелеста переименовать техни-
ческие институты, с тем чтобы подчеркнуть
фундаментальный, а не прикладной характер
академических исследований, в результате чего
из АН Украины были переданы в министерства
всего три института.

Ещё одно важное достижение Бориса Ев-
геньевича Патона на посту президента АН
Украины: он смог осуществить гармоничное
соединение технических и гуманитарных наук.

Став президентом, Б. Е. Патон не ослабил
внимания к институту, скорее наоборот.
Именно в первые десятилетия его работы на
посту президента АН Украины Институт элек-
тросварки имени Е. О. Патона добился макси-
мальных успехов и мирового признания. Одно
из свидетельств тому – воспоминания бывшего

чем за год разработал новую организационную
структуру и Устав академии: вместо существую-
щих пяти появилось девять научных отделений.
Новая структура предусматривала, с одной
стороны, развитие сложившихся, а с другой
– создание новых научных организаций по
исследованию проблем, отражающих основ-
ные тенденции мирового научно-технического
прогресса. Создание новых институтов требо-
вало решения многих – подчас далёких от науки
– вопросов: многочисленных согласований,
строительства для них новых зданий, обеспече-
ния штатами и оборудованием. Б. Е. Патон при-
нимал не просто активное, а главное участие в
решении всех этих проблем.

С первых шагов своей деятельности на
посту президента Борис Евгеньевич Патон
перед всеми научными организациями, входя-
щими в систему Академии наук, определил
принципиально новый подход: особо перспек-
тивными будут признаны те фундаментальные
исследования, которые сознательно направ-
лены на поиск новых высоких технологий,
способных внести коренные преобразования в
производство. Такой подход получил название
целенаправленного фундаментального иссле-
дования, а сам Патон стал главным идеологом
всех перемен в Академии наук в целом. Мас-
штаб выполняемой им работы, в том числе и
на посту директора института электросварки,
был огромным. Справиться с ним ему помо-
гали фантастическая работоспособность и уна-
следованное от отца призвание к масштабному
коллективному научному творчеству, наце-
ленному на практический результат.

С первых лет руководства академией Бо-
рису Евгеньевичу Патону удалось создать ат-
мосферу высокой творческой инициативы,
ответственности, взаимной поддержки. Что по-
зволило обеспечить приток новых, молодых
научных кадров, поднять на новый уровень
фундаментальные исследования в уже сложив-
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ски близка (ракета «Протон»). Американцы,
будучи на этом заводе, когда подошли к цеху
сварки, стали вдруг делать зарисовки и записи в
своих книжках и говорили: «Это грандиозно, у
нас такого нет!»

Колоссальная заслуга Б. Е. Патона в том,
что ни одна ракета, стоящая на боевом дежур-
стве, не потекла, в том числе и «Сатана» Р-36.
Так был создан ракетно-ядерный щит нашей
родины».

Новое время ставило перед институтом и
новые задачи. В 1969 году под непосредствен-
ным руководством Бориса Евгеньевича был
подготовлен эксперимент по сварке в около-
земном космическом пространстве.

16 октября 1969 года в ходе полёта косми-
ческого корабля «Союз-6» лётчики-космона-

министра тяжёлого машиностроения СССР С.
А. Афанасьева: «Ракетные комплексы страте-
гического назначения (РКСН) созданы в
нашей стране с применением большого объёма
электросварочных работ. Головной организа-
цией, которая их разрабатывала и внедряла,
был Украинский институт электросварки им.
Е. О. Патона. Его директор Б. Е. Патон лично
руководил разработкой и внедрением новейших
технологических процессов электросварки на
днепропетровском Южном машиностроитель-
ном заводе (Южмаш). Разрабатывался и чётко
выполнялся план совместных работ. Эта си-
стема себя полностью оправдала и была при-
менена в работе с другими организациями. При
контактной сварке шпангоутов прочность свар-
ного шва и основного металла была практиче-

Родители Бориса Евгеньевича:
отец Евгений Оскарович и мама Наталья Викторовна.



вты Г. С. Шонин и В. Н. Кубасов впервые в
мировой практике осуществили сварку и резку
металла в космосе. Этот уникальный экспери-
мент можно считать началом эры космической
технологии. Проводился он с помощью создан-
ной в Институте электросварки им. Е. О. Па-
тона установки «Вулкан», позволявшей вести
сварку различными способами: электронным
лучом, плазменной дугой и плавящимся элек-
тродом. И все эти опыты выполнялись в кос-
мосе в автоматическом режиме. Благодаря
этому эксперименту открылась возможность
применения сварки при монтаже металлокон-
струкций в космическом пространстве и про-
ведении необходимых ремонтных работ.

Под руководством Б. Е. Патона были на-
чаты работы по рафинированию металлов и
сплавов при помощи электронного луча. Элек-
тронно-лучевая плавка также оказалась весьма
эффективным способом очистки металла от га-
зообразных и летучих примесей и соединений.
Созданные под руководством Бориса Патона
физико-химические основы технологии элек-
тронно-лучевой плавки и специальные пла-
вильные установки позволили в относительно
короткий срок перейти от лабораторных ис-
следований к промышленному выпуску особо
чистых металлов и сплавов на их основе. Элек-
тронно-лучевая плавка успешно решила важ-
ные задачи получения новых конструкционных
материалов, например, особо чистой меди и ни-
келя для электронной техники. Ниобий, тантал
и некоторые специальные стали для авиацион-
ной и ракетной техники стали производиться в
промышленном масштабе.

С именем Бориса Патона неразрывно свя-
зан прогресс в тяжёлом машиностроении, в
частности, при изготовлении металлургиче-
ского, кузнечно-прессового и энергетического
оборудования неограниченных габаритов и
веса из отдельно сваренных между собой
литых, кованых заготовок и проката. А также

создание отечественного производства свар-
ных труб больших диаметров, строительство
бесстыковых железнодорожных путей, нега-
баритных резервуаров, крупных промышлен-
ных сооружений.

Патон – автор свыше 1000 публикаций, в
частности 20 монографий; свыше 400 изобре-
тений. Его научные исследования посвящены
процессам автоматического и полуавтомати-
ческого сваривания под флюсом; разработке
теоретических основ создания автоматов и
полуавтоматов для дугового сваривания и сва-
рочных источников питания; условиям продо-
лжительного горения дуги и её регулирования;
проблеме управления сварочными процессами.
Он изучает системы управления с разнообраз-
ными кибернетическими приборами, работает
над созданием сварочных роботов. Большое
внимание уделяет изучению металлургии сва-
ривания, усовершенствованию существующих
и созданию новых металлических материалов.

Б. Е. Патон возглавлял исследование по
применению сварочных источников теплоты в
специальных плавильных агрегатах, которые
увенчались созданием новой области каче-
ственной металлургии – спецэлектрометал-
лургии (электрошлаковый, плазмово-дуговой
и электронно-лучевой переплавы).

Не могу не сказать о совершенствовании
сварочных работ при строительстве трубо-
проводов. На ручной сварке трубопроводов в
отрасли работало более 15 тысяч электросвар-
щиков. Сварка кольцевых стыков труб при
монтаже является наиболее трудоёмкой опера-
цией, во многом определяющей надёжность и
долговечность трубопроводов. В начале 1970-х
годов были значительно усовершенствованы
различные виды электродуговой сварки, в том
числе под слоем флюса, газоэлектрическая
сварка, порошковой проволокой и другие. В
это время резко возросли объёмы строитель-
ства трубопроводов большого диаметра, что
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потребовало создания принципиально нового
сварочного оборудования.

В 1974 году в Тюмени состоялась научно-
техническая конференция по проблемам соз-
дания нефтегазового комплекса в сложных
условиях мерзлоты, болот и низких темпера-
тур. На конференцию приехало несколько
академиков АН СССР, в том числе и Борис Ев-
геньевич Патон.

Я в то время работал в Тюмени начальни-
ком Главного производственного управления
по строительству магистральных трубопрово-
дов в районах Севера и Западной Сибири
(Главсибтрубопроводстрой).

Перед открытием конференции Борис Ев-
докимович Щербина представил меня Борису
Евгеньевичу, который предложил встретиться

после заседания.
Встретились. Долго говорили. Борис Ев-

геньевич интересовался всем – условиями ра-
боты и жизни людей, подробно расспрашивал
о сварке – какое оборудование, как осущест-
вляется контроль качества, и о многом другом.
Рассказал мне о работах, которые идут в ин-
ституте.

На следующий день полетели в Заполярье
(район Надыма). Хотели показать нашу ра-
боту, но не позволила плохая погода.

Когда прощались в аэропорту в Тюмени,
Борис Евгеньевич сказал: «Я всё понимаю –
тяжело. Держись, найдём решения».

В результате всесторонних исследований,
проведённых Институтом электросварки им.
Е. О. Патона АН УССР, Всесоюзным научно-ис-
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следовательским институтом по строительству
трубопроводов (ВНИИСТ), Киевским филиа-
лом СКБ «Газстроймашина» Миннефтегаз-
строя, были созданы принципиально новая
технология и гамма машин для контактной
сварки неповоротных стыков труб диаметром
114 – 1420 мм. Технология базировалась на
использовании сварки непрерывным оплавле-
нием торцов труб с программным регулирова-
нием основных параметров процесса при
низких сопротивлениях сварочной цепи.

В основу конструкции машин для кон-
тактной сварки труб диаметром более 800
мм положен принцип внутритрубного их ис-
полнения, что потребовало снизить до мини-
мума их массу, обеспечить требуемую точность
центровки. Первая машина такого типа К700
в 1975 году прошла производственные испы-
тания при строительстве трубопровода «Союз»
диаметром 1420 мм.

В 1977 году машина К-700 поступила в
Главсибтрубопроводстрой для работы в усло-
виях Заполярья. Вместе с машиной прибыли
сотрудники института им. Е. О. Патона. Наши
работники, для того, чтобы управлять этой ма-
шиной, прошли обучение в Киеве. На газо-
проводе Уренгой – Челябинск началась работа
К-700. Всё новое всегда требует времени на до-
работку. Так было и у нас, но вместе с сотруд-
никами института всё было доработано, и
данные машины были внедрены в производ-
ство на сооружении магистралей в районах
Крайнего Севера. Машина К-700 получила
название «Север-1».

Ручная сварка – тяжёлый труд. Работаешь в
неудобном и напряжённом положении – словно
отрабатываешь трудный цирковой номер. Оде-
нешься потеплей – не повернуться. Если быть
налегке – закоченеешь. А «Север-1» всепогод-
ный механизм. Экипаж сидит возле пульта в
тёплых вагончиках, и только один-два человека
на открытом воздухе занимаются сборкой труб.

За 4 – 5 минут стык готов. На это при ручной
сварке специалисту высокого класса требуется
целая смена.

Комплекс по норме обслуживает бригада из
двенадцати человек. Достигнута максимальная
производительность – 50 стыков в смену, ста-
бильная средняя производительность – 25 сты-
ков в смену. Сама технология обеспечивает
высокое качество стыка.

Псковским заводом электросварочного обо-
рудования Минэлектротехпрома в 1983 году
был освоен промышленный выпуск машин
К700-1. Но нам нужен был полный комплекс
установки «Север-1». Когда я уже стал мини-
стром Миннефтегазстроя СССР, постановле-
нием ЦК КПСС и Совета Министров СССР от 2
августа 1984 года (№ 831) изготовление таких
комплексов было поручено этому же заводу.
Мы совместно с Минэлектротехпромом зани-
мались расширением производственных пло-
щадей этого завода, организовывали закупку
гидравлического оборудования в Японии, выде-
ляли собственные средства для создания испы-
тательного цеха и так далее. Для эксплуатации
рассматриваемых сварочных комплексов также
потребовались солидные вложения в трубопро-
водные главки, где были созданы специальные
пуско-наладочные сварочные управления. Од-
нако комплекс был настолько эффективен, что
наши затраты с лихвой окупились при строи-
тельстве первых же трубопроводных систем.

Были также разработаны внутритрубные
машины типа К800 для контактной сварки
труб диаметром 1020 – 1220 мм, серийный
выпуск которых, к сожалению, в связи с раз-
валом Советского Союза не был освоен.

В 1980-е годы наряду с оборудованием для
контактной сварки труб большого диаметра
было создано новое поколение машин для
сварки труб диаметром 114 – 529 мм. Машины
типа К584 позволяют сваривать трубы диаме-
тром 114 – 529 мм как в стационарных, так и
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в полевых условиях; машина К805 рассчитана
на сварку неповоротных стыков толстостенных
труб диаметром 377 – 529 мм. Серийный вы-
пуск первых машин К584 освоил Каховский
завод электросварочного оборудования. Однако
мощности завода не позволяли быстро органи-
зовать выпуск необходимого количества машин
К584. По этому вопросу мы совместно с Минэ-
лектротехпромом неоднократно обращались в
Совет Министров СССР. В 1988 году были соз-
даны новые мощности, и в отрасль поступили
первые двадцать пять машин.

За создание высокопроизводительной тех-
нологии и комплекса оборудования для контак-
тной сварки трубопроводных систем большого
диаметра группе работников Института элек-
тросварки имени Е. О. Патона и Миннефтегаз-
строя была присуждена Ленинская премия.

Контактная сварка трубопроводов, являю-
щаяся советским приоритетом в технике,
получила широкое распространение. Так, аме-
риканская фирма «Мак Дермотт» купила лицен-
зию на внутритрубную технологию сварки
оплавлением для морских трубопроводов. Была
также продана лицензия на «Способ стыковой
сварки трубопроводов и производства устройств
для его осуществления» японской фирме «Нип-
пон Кокан К.К.».

В 1973 – 1990 годы стыковой сваркой оп-
лавлением было сварено более 84 тысяч кило-
метров различных трубопроводов, в том числе
около 12 тысяч километров газопроводов диа-
метром 1420 мм, более половины – в условиях
Крайнего Севера.

Все трубопроводы успешно эксплуати-
руются, случаи аварийного разрушения кон-
тактных стыков неизвестны.

Исследования, разработка и практическая
реализация новой технологии дуговой сварки
неповоротных стыков труб с принудительным
формированием шва стали возможными в ре-
зультате плодотворного сотрудничества ИЭС им.

Е. О. Патона с научными и производственными
организациями Миннефтегазстроя. Комплекс
оборудования под названием «Стык» выпускался
опытным заводом Института электросварки, а
затем Каховским заводом электросварочного
оборудования.

В качестве сварочного материала при реа-
лизации нового способа электродуговой
сварки применяли самозащитную порошко-
вую проволоку. Поверхность сварного шва во
всех положениях сварки принудительно фор-
мируется приспособлениями типа ползуна, ко-
торые перемещаются совместно со сварочной
головкой орбитально по поверхности трубы и
обеспечивают получение шва оптимального
размера с заданной формой поверхности. При
этом также используются форсированные ре-
жимы сварки, практически соответствующие
допустимым для сварки в нижнем положении.
При сварке непрерывной нитки этот способ
применяют в сочетании с ручной подваркой,
чтобы не снижать темпа монтажа из-за низкой
скорости сварки корневого шва.

Опыт применения комплексов в различных
природно-климатических условиях показал,
что способ сварки порошковой проволокой с
принудительным формированием шва обеспе-
чивает сокращение численности бригады и ко-
личество применяемых механизмов примерно
на 35 процентов. Технико-экономические по-
казатели автоматической сварки труб диаме-
тром 1220 и 1420 мм порошковой проволокой
свидетельствуют об увеличении выработки на
каждого рабочего на 15 – 50 процентов и со-
кращении затрат труда на стык в сравнении с
аналогичными показателями при ручной дуго-
вой сварке на 15 – 35 процентов.

Анализ качественных показателей сварки
при сооружении, испытании и эксплуатации
трубопроводов показал, что работоспособность
и надёжность сварных стыков, выполненных
автоматической сваркой порошковой прово-

Патон Борис Евгеньевич

НЕЗАБЫВАЕМЫЕ





локой (система «Стык»), существенно выше,
чем при сварке вручную.

В 1986 году с применением комплексов
«Север» и «Стык» сварено 28 процентов всех
неповоротных стыков магистральных трубо-
проводов диаметром 1220 и 1420 мм, а электро-
контактной сваркой на базах ПЛТ-321 – 40
процентов промысловых трубопроводов. Объём
применения автоматических методов сварки на
магистральных трубопроводах большого диаметра
в 1986 году составлял 57 процентов и на промы-
словых – 26 процентов, в 1990 году он достиг 70
и 50 процентов соответственно.

Таким образом удалось механизировать
одну из самых трудоёмких операций при соору-
жении трубопроводов, повысить качество свар-
ных соединений и высвободить большое число
квалифицированных сварщиков. В этом боль-
шая заслуга многих коллективов учёных, кон-
структоров, машиностроителей и строителей.

С особой благодарностью хочу отметить
личный вклад в развитие прогрессивных мето-
дов сварки трубопроводов следующих сотруд-
ников Института электросварки им. Е. О.
Патона: Б. Е. Патона, В. К. Лебедева, И. Д.
Походню, В. Г. Кривенко, С. И. Кучук-Яценко,
С. А. Солодовникова, Б. А. Гаяна, А. А. Толдина,
А. В. Лукина.

В 80-90-е годы прошлого века у меня с Бо-
рисом Евгеньевичем сложились хорошие дело-
вые и дружеские отношения. Я в 1985 году с
группой работников министерства посетил по
его приглашению Институт электросварки в
Киеве. Потом была совместная работа инсти-
тута и министерства по осуществлению круп-
ных проектов. Борис Евгеньевич, приезжая
в Москву, обязательно встречался со мной.
Бывал у меня дома. Мы часто созванивались,
обменивались всевозможными поздравле-
ниями. Это был удивительный, простой и доб-
рожелательный человек.

65 лет рука об руку с Борисом Евгеньевичем

шла по жизни его жена – Ольга Борисовна Ми-
лованова (1921 – 2013 гг.). Она тоже посвя-
тила себя науке – 63 года работала инженером
в Институте механики им. С. П. Тимошенко
НАН Украины, лауреат Государственной пре-
мии Украины в области науки и техники. Их
дочь – Евгения (1956 – 2009 гг.) пошла по
стопам родителей – была увлечена наукой.
Член-корреспондент НАНУ, заведующая ла-
бораторией Института клеточной биологии и ге-
нетической инженерии НАНУ. К сожалению,
рано ушла из жизни.

Борис Евгеньевич был человеком много-
гранным. Он занимался не только наукой, но
и спортом. До семидесяти шести лет катался
на водных лыжах, но, к сожалению, получил
травму, и водные лыжи пришлось оставить.
После этого просто плавал. Также Патон
играл в теннис.

Государственные награды Б. Е. Патона мно-
гочисленны: он лауреат Сталинской (Государ-
ственной) премии СССР (1950 г.), Ленинской
премии (1957 г.), премии им. В. Вернадского
(2000 г.), Государственной премии Украины
(2004 г.); дважды Герой Социалистического
Труда (1969 г.,1978 г.), Герой Украины (1998
г.); имеет четыре ордена Ленина (1966 г.,1969
г.,1975 г.,1978 г.), орден Трудового Красного
Знамени (1943 г.), орден Октябрьской Рево-
люции (1984 г.), орден Дружбы народов (1988
г.), ордена «За заслуги перед Отечеством» I и II
степени (1998 г., 2008 г.), ордена Князя Яро-
слава Мудрого V и IV степени (1997 г., 2003
г.), орден Почёта (2004 г.).

Б. Е. Патон имеет также награды зарубеж-
ных стран и бывших республик СССР: Болга-
рия, Германская Демократическая Республика,
Грузия, Италия, Казахстан, Киргизия, Литва,
Чехословакия, Молдавия, Азербайджан, Тад-
жикистан, Вьетнам.

Борис Евгеньевич отмечен медалями: ме-
далью им. С. И. Вавилова АН СССР (1978 г.),
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Золотой медалью им. М. В. Ломоносова АН
СССР (1981 г.), Золотой медалью им.В.Г.Шу-
хова Союза инженерных и научно-технических
обществ России (1994 г.), Большой серебря-
ной медалью Международной инженерной
академии (Россия, 1998 г.), Золотой медалью

им. С. П. Королева Президиума РАН (2003 г.),
а также другими наградами и отличиями научных
обществ и организаций многих стран мира.

Скончался Б. Е. Патон 19 августа 2020
года на 102-м году жизни. Похоронен 22 авгу-
ста на Байковом кладбище в Киеве.

Патон Борис Евгеньевич

НЕЗАБЫВАЕМЫЕ



Сварочный комплекс «Север» в работе.
Детище Бориса Евгеньевича.



ПУЧИНЬЯН
Мирон Данилович



Пучиньян Мирон Данилович
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Пучиньян Мирон Данилович

в Саратовском Автодорожном институте (ныне
государственный технический университет им.
Ю. А. Гагарина), после окончания которого ра-
ботал в должности инженера автоотдела строи-
тельного участка железной дороги в городе
Сальяны (Азербайджан) в системе ГУПЖДС
(Главное управление лагерей железнодорож-
ного строительства).

В начале Великой Отечественной войны
два старших брата Мирона Пучиньяна были
призваны в Красную Армию и потому, несмо-
тря на бронь, Мирон в 1942 г. тоже добро-
вольцем ушёл на фронт.

Боевое крещение младший техник-лейте-
нант М. Д. Пучиньян получил будучи участ-
ником обороны Сталинграда в должности
командира автотранспортного взвода в составе

Родился 17 ноября 1914 г. в Ставрополе.
После смерти от «испанки» отца семья

была вынуждена переехать с четырьмя мало-
летними детьми в Новороссийск, где жили
ближайшие родственники, обещавшие ока-
зать помощь. Когда Мирону исполнилось 6 лет,
из Саратова приехал родной брат отца Даниил
Никитович (Даниел Мкртычевич) с просьбой
к матери ребенка, испытывающей определён-
ные трудности в содержании детей, отдать
младшего сына ему на воспитание. Так, ма-
ленький Мирон оказался в Саратове. С малых
лет приученный к работе, он оказался хоро-
шим помощником в новой семье.

В 1930 г., после окончания школы-семи-
летки, Мирон Пучиньян поступил в Автодо-
рожный техникум. В 1936 – 1941 гг. он учился



Учебная группа М. Д. Пучиньяна.
После окончания Саратовского нефтепромыслового техникума.

 г.



Пучиньян Мирон Данилович

НЕЗАБЫВАЕМЫЕ

и Средней Азией, приняло решение помимо ма-
скировки моста отвлечь врага бутафорской ко-
пией этого сооружения.

Автотранспортный взвод под командо-
ванием младшего лейтенанта Мирона Пу-
чиньяна был направлен в Саратов для
наведения понтонного моста по течению
ниже действующего. Взвод полностью вы-
полнил поставленную задачу: немцы усиленно
наносили бомбовые удары по псевдо желез-
нодорожной переправе, а она вновь и вновь

Сталинградского фронта.
Доставка боеприпасов на передовые рубежи

боевых действий осложнялась тем, что всё это
приходилось делать под огнём противника. Фа-
шисты не ограничивали свои действия линией
фронта. Вражеские бомбардировщики были
нацелены на уничтожение стратегических
объектов в тылу наших войск. Одним из них
был железнодорожный мост через Волгу у Са-
ратова. Командование фронта, понимая важ-
ность сохранения связи с заволжскими степями



Встреча по случаю -летия окончания техникума.
В центре – руководитель группы Мирон Данилович Пучиньян.

г. Саратов,  г.
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Пучиньян Мирон Данилович

в форсировании Днепра при взятии Киева, в
Житомирско-Бердичевской и Корсунь-Шевчен-
ковской операциях.

Первая боевая награда М. Д. Пучиньяна –
медаль «За боевые заслуги». В представлении
к награждению приводятся такие слова:
«Скромный, дисциплинированный, выдержан-
ный, требовательный офицер. Благодаря наход-
чивости, инициативе и приложенной энергии
младший лейтенант тов. М. Д. Пучиньян в пе-
риод наступательных операций нашей Армии

восстанавливалась. Настоящий железнодо-
рожный мост в Саратове продолжал работать
на нужды фронта.

Бои на Сталинградском фронте продолжа-
лись до февраля 1943 г. Победа в Сталинград-
ской битве стала переломным моментом в ходе
Великой Отечественной войны. Уже в составе
Воронежского, а затем 1-го Украинского фронта
60-я армия, в состав которой входила воинская
часть М. Д. Пучиньяна, участвовала в осво-
бождении Воронежа, в битве на Курской дуге,





Пучиньян Мирон Данилович

НЕЗАБЫВАЕМЫЕ

был Саратовский монтажный техникум, затем
с 1994 по 2008 гг. он назывался Саратовский
техникум отраслевых технологий и финансов,
в настоящее время он носит название Техни-
кум отраслевых технологий и финансов ГБОУ
ВО «Саратовский государственный социально-
экономический университет».

Долгие годы М. Д. Пучиньян возглавлял
партийную организацию техникума. Его трудо-
вые успехи в послевоенные годы были отме-
чены государственными наградами: орденом
Трудового Красного Знамении медалью «За
доблестный труд в ознаменование 100-летия со
дня рождения В. И. Ленина»

Вернёмся в 1951 год – закончено семь
классов, что дальше? Восьмой класс – в рай-
центре Ровное – в 30 километрах. Интерната
нет. Частная квартира? Выбираем техникум
в Саратове.

На выбор именно нефтепромыслового тех-
никума повлияло то, что саратовский газ уже
пришёл в Москву, в области развивалась не-
фтяная промышленность, а также в техни-
куме среди прочих готовили и механиков.

Я хотел пойти по отцовским стопам и, хотя
специализировался не по сельскохозяйственным,
а по строительным машинам, был доволен, да и
отцу это пришлось по душе. В 1951 году кроме
строителей в техникуме на первом курсе впервые
комплектовали группы механиков.

В связи с этим, большинство преподавате-
лей, обучавших нас, было из Автодорожного
института, который находился поблизости. Ка-
чество преподавания было хорошим. Мы –
дети войны – в те годы весьма прилежно стре-
мились получить как можно больше знаний и
принять участие в восстановлении разрушен-
ного войной хозяйства. В нашей очень друж-
ной группе из двадцати шести человек было
только семь девочек.

Руководителем группы все четыре года был
Мирон Данилович Пучиньян, хорошо образо-

обеспечивал бесперебойную работу автотран-
спорта и тракторного парка, что способство-
вало досрочному восстановлению мостовых
сооружений на путях продвижения армии. В
период строительства мостов через реку Десна
у города Остер и реку Днепр у села Окуниново,
бесперебойной работой автотранспорта това-
рищ Пучиньян сумел обеспечить строительство
мостов необходимым лесоматериалом, что в зна-
чительной мере способствовало досрочному
окончанию строительства мостов» (Приказ вой-
скам 60-й армии поличному составу № 114/н от
30 декабря 1943 года).

В 1944 г. в составе 4-го Украинского фронта
145 отдельного мостостроительного батальона
(145 МСБ) 60-й армии транспортный взвод, в
котором служил М. Д. Пучиньян, принимал уча-
стие в освобождении Правобережной Украины
и Польши – в Львовско-Сандомирской опера-
ции, в боях на Висле. Конец войны автотран-
спортный взвод техника-лейтенанта М. Д.
Пучиньяна встретил в Праге.

За доблесть и мужество М. Д. Пучиньян
был награждён орденами Красной Звезды и
Отечественной войны 2-й степени (был вру-
чён только в 1985 году), медалями «За обо-
рону Сталинграда», «За боевые заслуги» и «За
Победу над Германией в Великой Отече-
ственной войне».

С 1 сентября 1945 г. по 15 декабря 1946 г.
он продолжал службу в должности начальника
автоколонны № 10 при строительстве автодо-
роги Саратов-Пенза, однако в связи с консер-
вацией строительства был направлен в 7-й
отдельный офицерский полк.

После демобилизации в 1947 г. М. Д. Пу-
чиньян поступил на работу технологом на Са-
ратовский авторемонтный завод, а вскоре был
назначен директором филиала этого завода. С
1952 г. и до ухода на пенсию в 1989 г. рабо-
тал преподавателем в Саратовском нефтепро-
мысловом техникуме. С 1958 по 1994 гг. это
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треста «Сургутпромстрой», Юрий Алексашин –
заместитель начальника «Главтюменнефтегаз-
строя», Александр Доценко – управляющий
треста «Тюменгазпромстрой», Юрий Седов –
начальник Сургутского автотранспортного
комбината.

Вот прошло уже семьдесят лет, как мы по-
знакомились в техникуме. На протяжении
всего этого времени костяк нашей группы си-
стематически встречался в Саратове. Это не
только личные встречи, это встречи наших
семей – жён, детей, внуков. Часто в этих
встречах принимал участие и Мирон Данило-
вич Пучиньян.

Очевидно это счастье, что каждый Новый
год или день рождения мы все, кто живы, на
связи. Это дорого стоит.

ванный и культурный человек, который сумел
сплотить нас всех. Группа была дисциплини-
рованная, имела хорошую успеваемость и об-
разцовый порядок в общежитии. Мы уважали
и любили Мирона Даниловича, и многие из
нас с ним общались после окончания техни-
кума на протяжении сорока лет.

Годы учебы в техникуме дали нам хорошие
знания по строительным специальностям, под-
готовили нас морально и физически к само-
стоятельной жизни. Мне кажется, в жизни мы
не подвели наших воспитателей. Например,
только при создании Западно-Сибирского не-
фтегазового комплекса в Тюменской области
работали выпускники техникума: Игорь Ша-
повалов – начальник «Главарктикнефтегаз-
строя», Виктор Чернышев – управляющий

М. Д. Пучиньян и В. Г. Чирсков – очередная встреча.
г. Саратов,  г.



САЛМАНОВ
Фарман Курбан
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позже, по личному распоряжению первого се-
кретаря ЦК партии Азербайджанской ССР
Мира Джафара Багирова, после ходатайства
Фармана Салманова, выпущен на свободу.

Дед Салманова – Сулейман Нагды оглы Сал-
манов (род. в 1871г.) – оказал значительное
влияние на Фармана. Он был младшим среди
пятерых детей в семье. В семнадцатилетнем воз-
расте в 1888 году, когда старший мулла пытался
получить с семьи Салманова налог в форме до-
машнего скота, натравил на него собак. За что и
был осуждён, и приговорён к двадцатилетней
ссылке. Находясь в ссылке в Сибири, дед уча-
ствовал врусско-японской войне. За проявлен-
ную храбрость был награждён и освобождён.
Женился на русской сибирячке Ольге Иосифовне,
принявшей мусульманское имя Фируза, и

Советский и российский геолог-нефтя-
ник, один из первооткрывателей сибирской
нефти, первый заместитель министра геологии
СССР (1987 – 1991 гг.), доктор геолого-мине-
ралогических наук, Герой Социалистического
Труда (1966 г.), Заслуженный геолог РСФСР
(1988), член-корреспондент РАН (с 1991 г.).

Фарман Салманов родился 28 июля 1931
года в селе Ленинск (современный Морул)
Шамхорского района Азербайджанской ССР.
По национальности – азербайджанец.

Отец Салманова – Курбан Сулейман оглы
Салманов в 1930 году окончил Институт совет-
ского строительства и права. Работал по специ-
альности. В 1937-м был арестован, но вскоре
освобождён. В 1948-1950 гг. был председате-
лем колхоза. А в 1950 г. повторно арестован, и
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А в Сибири в то время главные усилия не-
фтеразведчиков были сосредоточены в Приу-
ральском районе. Молодой геолог Салманов
удивлялся: почему не идут в Приобье? Почему
оставлена без внимания громадная террито-
рия площадью около 300 тысяч квадратных
километров? «На одном из совещаний в Но-
восибирске, где шла речь о неутешительных
результатах поисков... – вспоминал Фарман
Курбанович, – я завёл разговор о том, что хо-
рошо бы возвратить какую-нибудь экспедицию
в Сургутский или Ларьякский районы Тюмен-
ской области. Я был уверен: такое предполо-
жение вполне оправданно. Конечно же, я
хлопотал, прежде всего, о своей нефтеразведке
и, чего греха таить, неудержимо рвался на Тю-
менский Север».

А в марте 1957 года его вызвал по рации
начальник экспедиции Пётр Иннокентьевич
Данилов и сообщил, что по распоряжению ру-
ководства треста они должны отправиться в
Сургут для переговоров о возможном переба-
зировании. То, что они увидели, заставило за-
думаться. В этих местах кроме морозов,
больших расстояний, отдалённости от про-
мышленных центров, отсутствия каких-либо
дорог были ещё и специфические трудности.
Единственный возможный путь – Обь и её
притоки. Завоз основных грузов – только во
время короткого лета – в навигацию. «Нынче
мы попросту не успеваем. Вряд ли речники
согласятся сдать нам баржи в аренду. Ведь
путь немалый. Тысячами километров исчисля-
ется», – заключил Данилов.

«Конечно, осмотрительность – ценное ка-
чество, – подумал тогда Салманов, – но нельзя,
чтобы осторожность становилась тормозом».
Приехав в Кемерово, он пошёл в управление
малых рек, чтобы самому убедиться в нереаль-
ности переезда до конца навигации. «Вы везу-
чий человек, – услышал он от речников. –
Баржи у нас есть, и мы можем их вам выделить

вернулся со своей семьёй на родину. Дед Фар-
мана Салманова с детства привил мальчику ин-
терес к Сибири. Как позднее вспоминал Ф. К.
Салманов, его дед много рассказывал о Сибири и
Дальнем Востоке, а одну из своих внучек назвал
Амура в честь реки Амур.

Сам Салманов рассказывал что, когда он
учился в 8-м классе, к ним в Шамхор приезжал
Николай Байбаков, министр нефтяной про-
мышленности СССР. По-русски подросток го-
ворил немного лучше своих сверстников,
поэтому ему поручили рассказать высокому
гостю о школе. В конце встречи Байбаков об-
ратился к мальчику с вопросом, кем он хочет
быть. Он ответил: «Нефтяником». Байбаков
похвалил выбор и сказал: «Нефть – будущее
нашей страны». Это встреча была судьбоносной.
После института Фармана отправляли работать
в Баку. Он написал письмо Байбакову с про-
сьбой о переводе в Сибирь. В результате его
пригласили в Москву, а оттуда направили в Куз-
басс и даже деньги на билет выдали

Трудовая биография Фармана складыва-
лась так: окончив в 1947 году среднюю школу
в селе Шамхор, он сразу пошёл работать кол-
лектором Ширванской комплексной экспеди-
ции. С этого времени свою жизнь связал с
профессией нефтяника.

Потом был геологоразведочный факультет
Азербайджанского индустриального инсти-
тута (г. Баку), который Фарман окончил в
1954 году, получив квалификацию «горный
инженер-геолог». Темой его дипломного ис-
следования были перспективы Среднеобского
нефтеносного района. Выводы молодого геолога
были, по оценкам геологических авторитетов
того времени, «слишком дерзки» – в «большую
нефть» Сибири тогда не верили.

В 1955 – 1957 годах Салманов работал в
Кемеровской области сначала начальником
Плотниковской, потом старшим геологом Гряз-
ненской нефтеразведочных экспедиций.
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мали. В Сургут пришёл один, в мешке 100
тысяч рублей. С этого начал создавать экспеди-
цию. Летом куда-то добраться можно было на
маленьком катерке, зимой на лошади. У меня
там был конь Казбек, на нём я преодолевал по
200 километров. Сибиряки – люди гостепри-
имные, всегда пустят незнакомца переноче-
вать, накормят пельменями. К геологам на
Севере относились с большим уважением», – с
теплотой вспоминал Салманов.

Правда беда была в том, что первое время
геологов преследовали неудачи. Его пытались

через неделю. Только единственная просьба –
суда должны вернуться до наступления холодов».

«Счастливым вышел я на улицу и сел в ма-
шину, – вспоминал Салманов. – Решение соз-
рело у меня сразу, надо переезжать, нечего
дальше тянуть. Судьба улыбнулась, даёт шанс».

Салманов в 26 лет возглавил в Сургуте гео-
логоразведочную экспедицию. Шёл 1957 год.
Что такое Сургут в конце 1950-х? Всего-то три
тысячи человек.

«Я по-русски плохо говорил, с моим азер-
байджанским акцентом меня с трудом пони-

Покорители крупнейшего в мире – Самотлорского нефтяного месторождения.
Нижневартовск,  г.
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монтовское, Мегионское, Правдинское и дру-
гие крупнейшие месторождения. В 1957 –
1962 годах Салманов работал начальником
Юганской и Сургутской нефтеразведочных
экспедиций, с 1962 года – главным геологом
Усть-Балыкской, начальником Правдинской
нефтеразведочных экспедиций.

В Горноправдинске, где находилась Прав-
динская нефтеразведочная экспедиция Сал-
манова, его всегда принимали как родного
человека. В посёлке его все знали, звали в
гости на чай. Геолог,в свою очередь, с непод-
дельным интересом узнавал, чем он может по-
мочь, старался сделать всё возможное, чтобы
улучшить качество жизни в посёлке. Он при-
возил необходимые лекарства и дефицитные
товары для сельчан. Салманов делал мир во-
круг себя ярким, вносил в жизнь сибиряков
как можно больше хорошего. Благодаря его
инициативе знаменитые артисты приезжали
и выступали прямо на буровых площадках!

В Горноправдинск приезжала выступать
ещё никому не известная 16- летняя девушка:
«Робот, ты же был человеком»... – пела будущая
народная артистка СССР Алла Пугачёва.

С Фарманом Салмановым дружили Ян
Френкель, Александра Пахмутова, Владимир
Шаинский. Иосиф Кобзон приезжал с концер-
тами в Тюменскую область чуть ли не каждый
месяц и обязательно навещал друга-геолога.

Авантюризм, находчивость и оптимизм он
использовал не только в поисках нефти. Во
время работы Правдинской экспедиции Сал-
манов с напарниками построили теплицу, где
вырастили цветы. На 8 Марта они порадовали
женщин живыми цветами, чем сильно удивили
северянок.

Салманов был заядлым футболистом,
страстным болельщиком. В Правдинской экс-
педиции у него была своя команда. Как-то
футбольное поле залили дожди. Перед ответст-
венным матчем с тюменской командой Сал-

отстранить от работы и, чуть ли, не судить, а
он продолжал бурить.

В 1959 году возле села Шаим открыли не-
фтегазоносный пласт с объёмом добычи нефти
более одной тонны в сутки. Через год бригада
мастера Урусова, построив скважину №6, 21
июня 1960 года получила промышленный
приток нефти – 350 тонн в сутки.

Ф. К. Салманов вспоминает: «Помню, об-
ластная газета крупными буквами сообщала,
что скважина №2 Шаимской площади дала
приток нефти дебитом две тонны в сутки. И
пусть не наша экспедиция сделала открытие –
радость была всеобщей».

Производственный план, несмотря на все
трудности, успешно выполнялся. Заканчива-
лось бурение скважин на Юганской, Сургут-
ской и Ермаковской площадях, испытывалась
Мегионская.

Первая скважина в районе селения Мегион
дала фонтан нефти 21 марта 1961 года.

Всем своим оппонентам Салманов отпра-
вил телеграмму одного содержания: «В Ме-
гионе получен фонтан нефти дебитом 200
тонн. Вам это ясно? Приветом, Салманов».
Оппоненты ответили, что это природная ано-
малия, что через пару недель скважина иссяк-
нет, и что большой нефти в Западной Сибири
не может быть. После того, как и из второй
скважины в районе Усть-Балыка забил фонтан,
Салманов отправил начальству радиограмму:
«Скважина лупит по всем правилам», а Н. С.
Хрущёву телеграмму следующего содержания:
«Я нашёл нефть. Вот так! Салманов».

В этом был весь Фарман – резкий в суж-
дениях, бескомпромиссный в делах, фана-
тично преданный геологии... Говорить то, что
думаешь, и делать то, что считаешь нужным, –
во все времена это была слишком большая ро-
скошь. Но Салманов знал – он мог себе это
позволить.

Затем открытия пошли одно за другим: Ма-
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рождений полезных ископаемых Салманову
Фарману Курбан оглы присвоено звание Героя
Социалистического Труда с вручением ордена
Ленина и золотой медали «Серп и Молот».

В 1967 году защитил кандидатскую дис-
сертацию по теме «Геологическое строение и
условия формирования нефтяных месторож-
дений Сургутского свода». В 1970 году на-
значен главным геологом по нефти и газу,
заместителем начальника Главного тюмен-
ского производственно-геологического управ-
ления. В 1972 году защитил докторскую
диссертацию по теме «Закономерности рас-

манов распорядился высушить поле при по-
мощи вертолёта Ми-6. И матч состоялся.

В 1966 году его наградили поездкой на чем-
пионат мира по футболу, который проходил в
Великобритании. В Лондоне он узнал, что ему
присвоено звание Героя Социалистического
Труда. Салманова чествовали в посольстве, а
потом ещё долго поздравляли на родине.

Указом Президиума Верховного Совета
СССР от 4 июля 1966 года за выдающиеся
успехи, достигнутые в выполнении заданий
семилетнего плана по развитию геологораз-
ведочных работ, открытию и разведке место-

Слева направо: Ф. К. Салманов, П. М. Телепнёв, В. Г. Чирсков, В. В. Никитин, Г. Д. Маргулов
на -летии Главсибтрубопроводстроя.

Москва, «Президент-Отель»,  г.



пределения и условия формирования залежей
нефти и газа в мезозойских отложениях Сред-
него Приобья». С 1978 года – начальник
«Главтюменгеологии».

Более 30 лет Салманов проработал в Запад-
ной Сибири. Он – первооткрыватель и участ-
ник открытий на Тюменском севере более 130
месторождений нефти и газа, среди которых
– уникальные, знаменитые, крупнейшие:
Мамонтовское, Мегионское, Правдинское,
Усть-Балыкское, Сургутское, Фёдоровское,
Уренгойское, Ямбургское и многие другие, став-
шие надёжной базой нефтегазового комплекса.

В 1987 году переехал в Москву. В 1987 –
1991 годах был первым заместителем мини-
стра геологии СССР. С 1992 года – президент
ЗАО «Роспан Интернешнл», с 2002 – советник
председателя совета директоров ООО «НГК
«Итера», председатель совета директоров ООО
«Югнефтегаз». На рубеже рыночных отношений
Ф. К. Салманов, благодаря своим знаниям и
интуиции, увидел, как и прежде, перспективу
дальнейшего развития Западной Сибири. Под
его руководством в «Роспан Интернешнл» были
доразведаны и впервые разработаны пласты с
добычей газа, конденсата и нефти Ново-Урен-
гойского и Восточно-Уренгойского месторож-
дений. ООО «НГК «Итера» вело поиск и
разведку нефти и газа в Республике Калмыкия.

Несмотря на известность, личную жизнь
Фарман Курбанович старался не афиширо-
вать. Судьба сложилась так, что он был женат
трижды. Зато и потомство она подарила ему
многочисленное – четверо детей, куча внуков
и правнуков.

Первая жена – Гаджиева Шура Гаджиевна
(Гаджиева Шура Гаджи кызы), дочь проку-
рора Шамкирского района. Брак заключён в
1947 году. Сын от первой жены – Ильгар
Фарманович Салманов (1948 – 2016гг.) –
был лингвистом, работал сначала в Институте
иностранных языков в Баку, позже – в тамо-

женном комитете. Во многих биографиях
Салманова ошибочно упоминается как его
брат, однако в действительности является его
сыном. Внук, Фарид (р. 1976 г.), выпускник
МГИМО, живёт в Тюмени.

Вторая жена – Октябрина Салманова.
Сын от второй жены – Илья Фарманович Сал-
манов (род. 1955 г.) – получил медицинское
образование, главный врач муниципального
учреждения «Городская больница №3» г.Ниж-
невартовска; заслуженный врач Российской
Федерации. Дочь от второго брака, Татьяна
Фармановна Салманова, родилась 2 июня
1958 года в городе Сургуте, в том здании, где
сейчас расположен музей её легендарного
отца. Судья Октябрьского районного суда го-
рода Томска. Внук, Георгий (р. 1983 г.), док-
тор юридических наук, заведующий кафедрой
уголовного права в Госуниверситете Мини-
стерства финансов России. Правнучка Алек-
сандра (р. 2012 г.).

Несмотря на развод с первыми двумя су-
пругами, Салманов не переставал заботиться о
детях, уделял им много внимания и во всём их
поддерживал.

Отношения с последней супругой, зна-
комство с которой состоялось во время экспе-
диции, у Салманова были очень тёплые и
доверительные. Они прожили вместе 47 лет.
Тамара Васильевна рассказывала, что с
мужем чувствовала себя как за каменной
стеной, хотя Фарман Курбанович, несмотря
на высокий профессионализм в работе, в
быту был беспомощен, и хозяйство остава-
лось вотчиной супруги.

Сын от третьей жены, Олег Фарманович
Салманов (1961 – 2003гг.), пошёл по стопам
отца и выбрал профессию геолога. К сожале-
нию, Олег Фарманович Салманов умер в 42
года, и эта трагедия сильно подкосила отца.
Отрадой мужчины в преклонном возрасте
стали многочисленные внуки - Фарман Курба-
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нович с удовольствием возился с детьми.
Тёплые отношения всю жизнь связывали

Салманова с матерью, братьями и сестрой, ко-
торые тоже освоили профессии, требующие
недюжинного ума. Сестра Амура Салманова
посвятила себя лингвистике. Брат Маис, об-
ладая выдающимися вокальными данными,
стал оперным певцом, получил звание «Заслу-
женный артист Азербайджанской ССР».

А с его «крёстным отцом» Николаем Кон-
стантиновичем Байбаковым Фармана Курба-
новича связали годы совместной работы,
которая потом переросла в крепкую мужскую

дружбу. Бывая на Тюменской земле, Байбаков
обязательно старался побывать у Салманова.
«Пойду к Фарману, – говорил Николай Кон-
стантинович, – пусть он скажет, где и чего
ждать...» Непременно встречались они и в
Москве. Внучка Николая Константиновича
Маша хорошо запомнила Фармана Курбано-
вича, как он приезжал на дачу, их посиделки
за столом. В последние годы они стали встре-
чаться ещё чаще. Говорили на разные темы – и
отраслевые, и государственные. Два бакинца,
два человека, не мыслившие свою жизнь без
профессии, два великих сына своего времени и

Салманов Фарман Курбан
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своей страны.
С Фарманом я общался и дружил более 30

лет. Началось всё в Тюмени, где мы с ним рабо-
тали. Потом часто встречались в Москве. Вместе
с ним создавали Западносибирский нефтяной
комплекс, вместе переживали развал Советского
Союза. Затем вместе искали своё место в новой
экономической формации. У нас с ним было
много общих взглядов по тем жизненным про-
блемам, которые вставали на нашем пути.
Встречались по будням и праздникам, вместе от-
мечали дни рождения. Фарман Курбанович
всегда посещал мероприятия, посвящённые ве-
теранам нефтегазового строительства.

Ф.К.Салманов – основатель тюменской
школы геологии, один из ведущих организато-
ров геологоразведочных работ в Сибири. Участ-
ник открытия свыше 150 месторождений нефти
и газа в Западной Сибири. Под руководством
Фармана Салманова были достигнуты макси-
мальные объёмы буровых работ и прирост за-
пасов нефти и газа. Благодаря Салманову
страна стала ориентировать экономику на ре-
гионы. Самый результативный геолог в мировой
истории, участвовавший в открытии крупных и
даже гигантских месторождений нефти.

Невероятная тяга к исследованиям, убеж-
дённость в успехе своего дела, смелость и
неординарность – эти качества определили
профессиональную судьбу известного русского
геолога Фармана Курбан оглы Салманова (Фар-
мана Курбановича Салманова).

Ф. К. Салманов – автор фундаментальных
научных трудов, посвящённых проблемам
формирования и распределения крупных ме-
сторождений нефти и газа. Им опубликовано
более 160 научных статей и 10 монографий.

Доктор геолого-минералогических наук,
член-корреспондент Российской академии
наук. Был главным редактором научно-техни-
ческого журнала «Геология нефти и газа».

Лауреат Ленинской премии (1970 г.),

премии имени И. М. Губкина. Заслуженный
геолог Российской Федерации. Почётный работ-
ник нефтяной и газовой промышленности. О
нём сняты документальные и художественные
фильмы, в числе которых «Сибириада», «Страте-
гия риска».

Почётный гражданин Ханты-Мансийского
и Ямало-Ненецкого автономных округов, го-
рода Сургута, штата Техас (США), города
Цзиньчжоу (Китай).

Награждён орденами Ленина (1966 г.),
Октябрьской Революции (1983 г.), двумя ор-
денами Трудового Красного Знамени (1971 г.,
1976 г.), орденом Дружбы народов, медалями,
в том числе золотой медалью ВДНХ СССР
(1976 г.).

В городе Ханты-Мансийск перед входом в
Музей геологии, нефти и газа и городе Салехаре
ему установлены памятники. В июне 2009 года
в Сургуте, в мемориальном комплексе геологов-
первопроходцев, открыт бюст Ф.К.Салманову,
установлены мемориальная доска и памятный
знак. Мемориальная доска также установлена в
Тюмени (2013г.). Имя первооткрывателя си-
бирской нефти Фармана Салманова присвоено
самолёту Ту-154М компании «ЮТэйр» (борто-
вой номер КА-85805) (2008 г.) и международ-
ному аэропорту города Сургута (2019 г.).

Он был свидетелем звёздного часа геологии,
и её упадка. Переживал, доказывал в высоких
кабинетах важность поисковых геологических
работ, хватался за сердце, жалел, что уехал из
Сибири в Москву, создал с нуля компанию, ко-
торую вскоре обанкротили. Был неистов, защи-
щая то, во что верил всю жизнь. Но, похоже,
его эпоха заканчивалась.

Скончался 31 марта 2007 года. Похоронен
в Москве на Ваганьковском кладбище. Над-
гробный памятник изготовил член Союза ху-
дожников России Заур Рзаев.

Я благодарен судьбе за годы общения с эти
прекрасным, очень надёжным человеком.
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Богомяков Геннадий Павлович

Бордюжа Николай Васильевич

Волков Алексей Аверьянович

Динков Василий Александрович

Долгих Владимир Иванович

Дубинин Юрий Владимирович

Дымшиц Вениамин Эммануилович

Ежевский Александр Александрович

Кастро Фидель Рус

Кортунов Алексей Кириллович

Косыгин Алексей Николаевич

Лигачев Егор Кузьмич

Нуриев Зия Нуриевич

Оруджев Сабит Атаевич

Патон Борис Евгеньевич

Пучиньян Мирон Данилович

Салманов Фарман Курбан
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